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SPRINT - samorazné nitovanie

ZAKLADNE INFORMACIE
Technoldgia samorazného nitovania: SPR (Self-pierce riveting) prindsa zna¢né vyhody ako pri
vybere materidlov pre Vase vyrobky (tensie spoje, hrubsie spoje a réznorodost spojovanych
materialov), tak aj vylicenie viacerych pripravnych operacii.:

predvritanie otvorov

odstranovanie otrepov

razenie otvorov

zrazanie hran otvorov

zapustenie otvorov pre hlavicku nitu
vznik odpadu

Dal$imi vyhodami technolégie SPR s :

rychle, jednoduché, lahké a bezpec¢né nitovanie

bezhlu¢né a bezprasné osadenie

roznorodost spojovanych materidlov

spojenie viacerych r6znych materidlov

velmi vysoka pevnost spojov

vodotesnost spoja (spodny plech resp. doska sa neprederavi)
vysoka odolnost voci korozii

moznost nitovania materidlov uz s hotovou povrchovou upr
vytvorenie spoja bez vibracii a razov

minimalne Skolenie obsluhy

nizka cena, vysoka rentabilita

Aplikacia technolégie SPR v praxi:

automobilovy priemysel (rdmy automobilov, sedadiel....)
podvozky, ndrazniky a vystuhy vozidiel

pedaly, paky a r6zne mechanizmy

kovové konstrukcie / panely, oplastenia

kovoveé ramy striesok a podlazi

rdmy deliacich stien a stavebnicovych systémov
schody, eskalatory a rebriky

dopravné znacenia a bezpecnostné znacky
klampiarske a klimatiza¢né prvky

ochranné kryty, chranice a kovania

stavebné komponenty, preklady a ocelové ramy
rézne zlaby pre elektrické rozvody

kontajnery pre cestnu, ndamornu a letecku prepravu
nadrze, nddoby a cisterny

montazne prvky pre radidtory a ohrevné telesa
rézne Casti plavidiel, lesnej a horskej mechanizécie



PROCES SAMORAZNEHO NITOVANIA

Jednotlivé vrstvy materialov su mechanicky spojené Specidlnymi trubkovymi nitmi formou
prerazenia hornej vrstvy a ndslednej deformdcii vnutri spoja, ¢im sa zaisti velmi vysoka
pevnost spoja. Nitovanie je zabezpecené dvojdielnym nastrojom : raznikom a matricou,
pricom u spodnej vrstvy nedochadza k prerazeniu materialu, ¢im sa zaisti aj vodotesnost

a vzduchotesnost spoja. R6znorodost pouzitelnych spojovanych materidlov ponuka Siroké
spektrum uplatnenia samorazného nitovania SPRINT.

Vyobrazenie procesu samorazného nitovania:

hubica raznik nit SPR
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matrica vrstvy spojovanych materidlov

Proces nitovania a ukazka spoja v reze:

ocelovy plech SPR nit

ocelovy plech

Zakladny prehlad nitovacej techniky:

e Akumuldtorové nitovacie naradie
(moznost davkovania nitov jednotlivo alebo zasobnikové (magazinové) podavanie)




e Hydraulické nitovacie naradie (hydraulicky agregat s rozvodom)
(moznost davkovania nitov jednotlivo alebo zasobnikové (magazinové) podéavanie)
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Magazinové zasobnikové pasy

<4— Hydraulicky agregat

¢ Nitovacie stroje s ndsypnikovym podavanim nitov
(moznosti davkovania su zavislé od Urovne automatizacie)

¢ Nitovacie stroje s automatickym podavanim nitov
(rozsireny automatizovany systém s podavanim a moznostou dalSieho rozsirenia
a robotizacie)

V3etky uvedené zariadenia su dodavané s prislusenstvom potrebnym pre spravne nitovanie
a dostupnost k aplikacii.



NITY SPRINT

V3etky nity SPR su vyrdbané s dérazom na vysoku kvalitu zodpovedajicu prisnym normam,
vratane Standardov pre automobilovy priemysel. SU vyrdbané technoldgiou tvarnenia za
studena, s prislusnou povrchovou Upravou podla poziadaviek zakaznika. Nity prechadzaju
preciznou vystupnou kontrolou, su triedené anabalené podla potreby (volne resp. do
zasobnikovych pasov).

Technické parametre SPR nitov :

Tvar hlavy:
e plocha
e pologulata
e zapustena

Priemery nitov (driekov) :
e Standardne od pr.3do 6 mm
¢ moznost dodania aj vacsich priemerov

Spojované hribky materidlov:
e Standardne 1 mmaz 10 mm
¢ moznost dodania nitov pre
vacsie hrubky

Odolnost voci hrdzaveniu:
e moznost zabezpecenia povrchovej
Upravy odolnej voci 5% solnej hmle
podla normy ASTM B117 viac ako1000 ho

NITOVACIA TECHNIKA SPRINT

Uvod:
Navrh najvhodnejsieho néradia je vzdy navrhnuty podla konkrétnej aplikacie a poziadaviek
zdkaznika. Preto zdkladnymi vstupnymi informdciami pre konkrétnu Specifikaciu je
definovanie nasledovnych poziadaviek:

mnozstvo nitovanych spojov
nitovacia hlava

prisposobivost / univerzalnost
stupen automatizacie

rychlost procesu nitovania
pristupnost k aplikacii

cena

komplexnost zo strany dodavatela
prevedenie, dodavka, servis

Po prehodnoteni vietkych tychto rozhodujucich kritérii sa 3pecifikuje ndradie resp.
zariadenie, optimalne pre dana aplikaciu.



Prehlad nitovacej techniky SPRINT
Nakolko jednotlivé rieSenia su jedinecné (3ité na mieru), v zavislosti od aplikacii, ponuka
zahffa rieSenia na viacerych urovniach, v ré6znych cenovych reldciach, vykonoch a stuprioch
automatizacie.

1. Ru¢né aku naradie
s manualnym podévanim

Toto naradie pouziva nity, ktoré su manudlne
vkladané do lisovacej hlavy, s moznostou
pouZzitia viacerych typov nitov.

Charakteristika:
e napajanie cez akumulator alebo zo siete
e pouzitie zakladného C-strmena alebo
atypického
e 8sekundovy proces nitovania
e prenosnost
e nizke série nitov 50 — 100.000 ks /rok

Toto ndradie je beZne pouzivané pre malosériové aplikacie, ako napr. oprava uz
zmontovanych dielov, ale zaroven aj pri aplikaciach kde je kli¢ovou podmienkou prenosnost
a pristupnost.

2. Ru¢né akumulatorové naradie

s magazinovym podavanim
Je podobné ako néradie s manudalnym podavanim.
Poddvanie je rieSené pomocou zasobnikovych pasov, osadenych
nitmi. Tento systém poddvania urychluje proces nitovania
automatickym posuvom a nasadenim nitov, pricom naradie
nemusi byt oddialené od aplikacie.
Zarucuje rychly aefektivny proces nitovania s moznostou
nasadenia do vyrobnych liniek.

3. Ru¢né hydraulické néaradie
s magazinovym podavanim

Jednd sa o naradie podobné ru¢nému akumuldtorovému
prevedeniu, nitovanie je vtomto pripade zabezpecené
pomocou  napojeného hydraulického agregata, ktory
zaroven umoznuje ovela rychlejsie nitovacie cyklusy.

Charakteristika:
e napdjanie cez hydraulicky agregat
e 5 sekundovy proces nitovania
e VvAacsi zdvih
e vacsie série nitov 300 — 500.000 ks /rok




4. Nitovacie stroje pevné
s nasypnikovym poddavanim nitov

Tieto stroje zabezpecuju plynulé podavanie nitov do
nitovacej hlavice, bezne su umiestnené pevne na stojane,
konzole alebo upravenom pracovhom stole asu
maximalne prisposobené danej aplikacii.

Nasypnikové nitovacie stroje su napdjané z hydraulického
agregata a spustaju sa bud noznou pakou alebo ru¢nym
spinacom.

Charakteristika:
e napajanie cez hydraulicky agregat
e 3-4sekundovy proces nitovania
e vacsie série nitov 200 - 500.000 a viac ks /rok

5. Nitovacie stroje pevné
s automatickym podavanim nitov

Jednd sa opodobny systétm ako u strojov
s nasypnikovym podavanim, nitovacia hlava je
umiestnend pevne na stojane, konzole alebo
upravenom pracovhom stole s maximalnou
Specializaciou upnutia danej aplikacie.

Podavanie je automatické, zvibraénych bubnov ,
s moznostou robotizacie prisunu/odsunutia
materiadlu a kontrolnym systémom nitovania.

6. Nitovacie stroje so zavesnym upnutim
a automatickym poddvanim nitov

Zavesny ( kardanovy ) systém upnutia nitovacej hlavy
zabezpeci obsluhe manipulaciu v priestore 360°.

Kombindcia tohoto systému so zavesenim na balancér, resp.
manipulacné rameno rozdiruje moznosti o nitovanie
komplexnych zostav v réznych polohach.

Podavanie je automatické, z vibra¢nych bubnov.




7. Viachlavicové nitovacie systémy

Systémy pre plnu automatizaciu nitovania. Moznost nitovania
pomocou samostatnych hydraulickych hlavic zabudovanych do
jednoucelovych montaznych pracovisk alebo pomocou Specidlne
upraveného E-strmena s nitovacimi hlavicami, tiez
zabudovaného do daného pracoviska.

Uvedené systémy su bezne navrhnuté a dodané ku konkrétnej
aplikdcii, podla poziadaviek zakaznika na Uroven automatizacie.

8. Jednoucelové nitovacie zariadenia

Jedna sa o komplexné rieSenia podla poziadaviek zdkaznika, na zaklade Specifikacie z jeho
strany sa vyhotovi navrh a studia pre optimalny systém spolu s cenovou ponukou. Pri tvorbe
navrhu sa automaticky spracovavaju nasledovné operdcie, ktoré tvoria zdklad pri stavbe
takychto zariadeni:

e ovladanie
a automatizacia
nitovacich hlavic

e prisun dielcovaich
polohovanie

e upnutie dielcov pred
zanitovanim

e automatickeé nitovanie
a nasledna kontrola




OBSLUZNE ZARIADENIA PRE NITOVACIU TECHNIKU SPRINT

Zasobniky a automatické podavacie hlavy

Nity SPR sa doddavaju aj na zasobnikovych péasoch,
kazetach a odvijacich cievkach. Specialne
automatické podavacie hlavy je mozné aplikovat
skoro u vietkych strojov s velkym zdvihom raznika,
zabezpecuju plynulé podavanie nitov do hlavice

z uvedenych zdrojov.

Automatické podavanie nitov

Automatické podavanie nitov pre jednotlivé nitovacie stroje je
zabezpecené pomocou vibra¢nych bubnov, ktoré dopravia nity
cez hadicu do nitovacej hlavice/hlavic v spravnej polohe
pomocou podtlaku. Po zanitovani systém vysle signdl do
kontrolného panelu, ktory nadvazne spusti ddvkovanie dalSieho
nitu zbubna do nitovacej hlavice. Na riadenie dohliada
kontrolny software, Specidlny program pre zabezpecenie
automatizovaného procesu. Vibra¢ny bubon je schopny
davkovat sucasne dve nitovacie hlavice pricom kontrolny
systém je programovatelny , t.j. nie je viazany na pocet hlavic.
Kombinacia dvoch vibraénych bubnov zaisti ddvkovanie do
Styroch hlavic, ktoré samostatne zabezpecia 3 - 4 sekundovy
cyklus nitovania. Automatické poddvanie nitov je urc¢ené na
velké série nitovacich operdcii, jednotlivé hlavice su schopné
zabezpecit viac ako 1.000.000 cyklusov za rok




Hydraulicky agregat

Znéazornend agregat je schopny zabezpecit
nitovaci cyklus kratsi ako 3 sekundy, pri taznej
sile nad 6 ton s moznostou napdjania az dvoch
hlavic s kapacitou 1.000.000 ks / rok, t.j. celkova
kapacita 2.000.000 ks za rok. K agregatu je
mozné pripojit automatické podavace nitov

a kontrolny systém vyhodnotenia nitovania.

Pre dalSie a konkrétnejsie informacie, resp. rieSenie Vadej aplikdcie prosime kontaktujte
obchodné zastupenie: KTI-Progress Nové Zamky.
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